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Objectif

Pour établir une procédure de collage (semelle/tige) pour les matériaux du client

Matériaux du client

Semelle Caoutchouc Naturel - Ref: Heschung, Welt et Cricket

Processus de collage effectué par le laboratoire

> Préparation de matériaux:

Serraje (du laboratoire)
- Cardée
Semelle:

- Cardé et Halogénation avec Helmitin T/FL - Temps de séche: 30 min
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Procédé de collage

Application bilatérale de la colle Helmitin GPV/F + 5% Swifthardener 9515
e Tempsde séche: 10 min

e Température de thermo-réactivation: 70°C

Processus A

e Union des surfaces et pressage avec une presse Iron Fox- 1 bar pendant 12 s

Processus B

e Union des surfaces et pressage avec une presse Iron Fox- 5 bar pendant12 s

Lab tests
Résistance au pelage (N/mm) :

-Température ambiante: 23 + 2 °C; Vitesse: 100 mm / min.

-Détermination de la force de pelage apres 48 heures.
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Résultats

» Résultats decollage:

Force de pelage

Processus Semelle (daN/cm ou N/mm) Type de rupture
Heschung 4.5
A Welt 4.6 Rupture cohésive trés superficielle
de la serrage
Cricket 3.5
Heschung 6.0
B Welt 6.8 Rupture cohésive de la semelle
Cricket 5.8

Photos:
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Commentaires

A partir des résultats de laboratoire, nous suggérons d'effectuer des tests
préliminaires dans leslignes de production du client en suivant le processus B, parce
qu'il déchire le matériau de la semelle.

Note : Nousn'avons pasvérifié déformation des semelles entre le pressage avec 1 kg et 5 kg

EIMEA Footwear Technical Service



