BOLETIM DE ENSAIO DE COLAGEM
Industria do Calcado

Processo n® 055RA.18
Data: 12.02.2018

Cliente: Lactae Hevea

“Country”) para colar a provetes em pele.

Identificacao dos materiais a ensaiar: 3 Solas em “Latex” (1 sola sem ref2 / Sola “AsPen” / Sola

A - PROCESSO DE PREPARACAO DOS MATERIAIS

1.SOLA

2.CORTE

A.1.1: CARDAGEM MECANICA (SEM FALHAS) DE TODA A
SUPERFICIE DE COLAGEM DE CADA UMA DAS SOLAS;
ELIMINACAO DO PO RESIDUAL (COM ESCOVA LIMPA);

A.2.1: CARDAGEM MECANICA DA PELE + LIMPEZA DO PO
RESIDUAL.

A.1.2: LIMPEZA DO LATEX (SUPERFICIE DE COLAGEM) COM
PANO HUMEDECIDO EM LORDIL 5140; TEMPO DE SECAGEM
DO LORDIL 5140 - 15 MINUTOS;

A.2.2: APLICACAO DO PRIMARIO PU/5055 NA PELE;
TEMPO DE SECAGEM DO PRIMARIO PU/5055 - 10
MINUTOS.

A.1.3: APLICACAO DO HALOGENE 5150 COM PINCEL DE
PELO CURTO, ESFREGANDO BEM TODA A SUPERICIE DE
COLAGEM; TEMPO DE SECAGEM DO HALOGENE 5150 - 1
HORA (TEMPO MINIMO RECOMENDADO);

B - PROCESSO DE COLAGEM DOS MATERIAIS

B.1 COLA UTILIZADA: LORPLAST 5265

B.2 ENDURECEDOR UTILIZADO:5% LORDUR 5935

B3. TEMPO DE SECAGEM DA COLA: 10 MINUTOS (AR LIVRE)

B.3.1 SoLA:--------------- B.3.2 CORTE:-----=--==--~

B4. TEMP2. DE REACTIVACAO DA COLA:----------====--==---

B.4.1 SoLA: 602C B.4.2 CORTE: 702C

B.5. PRENSAGEM DOS MATERIAIS
B.5.1:TIPO DE PRENSA 1: HIDRAULICA
B.5.2:TIPO DE PRENSA 2:--------------

B.6. PRESSAO (BAR)
B.6.1: PRENSA 1: 1 / 2 BAR
B.6.2: PRENSA 2:---------=-=-----

B.7. TEMPO DE PRENSAGEM (SEG.)
B.7.1: PRENSA 1: 30 SEGUNDOS
B.7.2: PRENSA 2: ------------------

POLIURETANO (PU) DE BASE SOLVENTE.

B.8 OUTRAS CONSIDERACOES TECNICAS: O PRODUTO ADESIVO UTILIZADO IDENTIFICA-SE COMO SENDO UMA COLA DE

C - ENSAIO DE DESCOLAGEM DOS MATERIAIS

C.1 -Tipo DE ENSAIO: ABERTURA “PEEL” 1802

C.2 - TEMPO DE “ENVELHECIMENTO” DA ADESAO: (+) 72
HORAS

C.3 - VALORES MEDIOS OBTIDOS:

SoLA S/ REF2 - 6,5 N/MM SoLA “ASPEN” - 7,0 N/MM

SOLA “COUNTRY” - 6,2 N/MM

TODA A EXTENSAO DAS SUPERFICIES DESCOLADAS.

C.4. APRECIAGAO TECNICA: OS VALORES MEDIOS OBTIDOS CORRESPONDEM A RUTURA PROFUNDA DO MATERIAL DAS SOLAS EM

C.5. - OS MATERIAIS DE ENSAIO FICARAM ARQUIVADOS NO LABORATORIO?

SIM NAO X

C.6. - TECNICO RESPONSAVEL: RUI CORREIA

DATA DE CONCLUSAO DO ENSAIO: 27.02.2018

C.7.- COMERCIAL/VENDEDOR (QUANDO APLICAVEL):

C.8. - RESPONSAVEL TECNICO-COMERCIAL:

BEIC170803




BOLETIM DE ENSAIO DE COLAGEM Processo n® 055RB.18
Industria do Cal¢ado Data: 12.02.2018

Cliente: Lactae Hevea

Identificacao dos materiais a ensaiar: 3 Solas em “Latex” (1 sola sem ref2 / Sola “AsPen” / Sola
“Country”) para colar a provetes em pele.

A - PROCESSO DE PREPARACAO DOS MATERIAIS

1.SOLA 2. CORTE
A.1.1: CARDAGEM MECANICA (SEM FALHAS) DE TODA A A.2.1: CARDAGEM MECANICA DA PELE + LIMPEZA DO PO
SUPERFICIE DE COLAGEM DE CADA UMA DAS SOLAS; RESIDUAL.

ELIMINACAO DO PO RESIDUAL (COM ESCOVA LIMPA);

A.1.2: LIMPEZA DO LATEX (SUPERFICIE DE COLAGEM) COM A2.2: e
PANO HUMEDECIDO EM LORDIL 5140; TEMPO DE SECAGEM
DO LORDIL 5140 - 15 MINUTOS;

A.1.3: APLICACAO DO HALOGENE 5150 COM PINCEL DE A2.3:
PELO CURTO, ESFREGANDO BEM TODA A SUPERICIE DE
COLAGEM; TEMPO DE SECAGEM DO HALOGENE 5150 - 1
HORA (TEMPO MINIMO RECOMENDADO);

B - PROCESSO DE COLAGEM DOS MATERIAIS

B.1 COLA UTILIZADA: LORDISPUR 7295 B.2 ENDURECEDOR UTILIZADO: 4% LORDUR 7916

B3. TEMPO DE SECAGEM DA COLA:------------=----=----=--- B.3.1 SOLA: 15 MINUTOS B.3.2 CORTE: 6 MINUTOS
(AR LIVRE) + 6 MINUTOS (ESTUFA TERMO-VENTILADA)
(ESTUFA TERMO-VENTILADA) | A 802C
A 80°C

B4. TEMP2. DE REACTIVAGAO DA COLA:-------==---===-==--- B.4.1 SoLA: 80°C B.4.2 CORTE: 80°C

B.5. PRENSAGEM DOS MATERIAIS B.6. PRESSAO (BAR) B.7. TEMPO DE PRENSAGEM (SEG.)

B.5.1:T1Po DE PRENSA 1: HIDRAULICA B.6.1: PRENSA 1: 1 / 2 BAR B.7.1: PRENSA 1: 60 SEGUNDOS

B.5.2:T1PO DE PRENSA 2:-------------- B.6.2: PRENSA 2:----------------- B.7.2: PRENSA 2: ------------------

B.8 OUTRAS CONSIDERACOES TECNICAS: O PRODUTO ADESIVO UTILIZADO IDENTIFICA-SE COMO SENDO UMA COLA DE

POLIURETANO (PU) DE BASE AQUOSA.

C - ENSAIO DE DESCOLAGEM DOS MATERIAIS

C.1 -Tipo DE ENSAIO: ABERTURA “PEEL” 180¢ C.2 - TEMPO DE “ENVELHECIMENTO” DA ADESAO: (+) 72
HORAS

C.3 - VALORES MEDIOS OBTIDOS:

SOLA S/ REF2- 5,3 N/MM SOLA “ASPEN” - 5,4 N/MM SOLA “COUNTRY” - 8,0 N/MM

C.4. APRECIACAO TECNICA: OS VALORES MEDIOS OBTIDOS CORRESPONDEM A RUTURA PROFUNDA DO MATERIAL DAS SOLAS EM
TODA A EXTENSAO DAS SUPERFICIES DESCOLADAS.

C.5. - OS MATERIAIS DE ENSAIO FICARAM ARQUIVADOS NO LABORATORIO? SIM NAO X

C.6. - TECNICO RESPONSAVEL: RUl CORREIA DATA DE CONCLUSAO DO ENSAIO: 27.02.2018

C.7.- COMERCIAL/VENDEDOR (QUANDO APLICAVEL):

C.8. - RESPONSAVEL TECNICO-COMERCIAL:

BEIC170803



	LORCOL Proc.055RA.18(LACTAE.HEVEA.Solas.Latex.Pele) Collage standard
	LORCOL Proc.055RB.18(LACTAE.HEVEA.Solas.Latex.Pele.BaseAquosa) colle à base d'eau

